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La presente invention se rapporte a un type de 
paroi constitue d'au moins deux profiles en metal 
leger superposes, avec dispositif d'emboitement sans 
saillie exterieure. 

Ces profiles qui sont destines a realiser les cotes, 
d'un camion par exemple, sont concus de telle sorte 
qu'ils presentent chacun une section rectangulaire 
fermee et ils s'empilent les uns sur les autres par 
leurs petits cotes. 

Les grands cotes longitudinaux possedent deux 
prolongements a la partie inferieure et un etrangle- 
ment a la partie superieure, de telle sorte que le 
profile du dessus vient en quelque sorte coiffer le 
profile du dessous avec ses prolongements dans la 
partie retrecie dudit profile. 

II existe deja des systemes du type decrit ci- 
dessus qui ont en commun les defauts suivants : 

Pour realiser des parois d'une certaine hauteur, 
il faut employer un nombre relativement eleve de 
profiles, et Ton est oblige, dans ces conditions, afin 
de faciliter le montage de Iaisser un jeu important 
qui nuit a la rigidite de la paroi finie. Notamment, 
dans le cas du dispositif connu sous le nom de 
« dispositif a emboitement », le montage offre des 
difficultes, le demontage, par exemple pour le rem- 
placement de profiles accidentes, presentant des dif- 
ficultes encore plus grandes. 

Selon la presente invention, les inconvenients ci- 
dessus signales se trouvent elimines, les profiles uti- 
lises etant caracterises par les points suivants, pris 
ensemble ou separement : 

1° La partie fermee constituant en quelque sorte 
une chambre rectangulaire close, possede au moins 
une cloison de separation qui sert a lier les parois 
entre elles de facpn a realiser un renfort s'opposant 
a toute pression exterieure. II est possible, de ce 
fait, d'utiliser des profiles aussi hauts qu'on le de- 
sire, tout en ayant la resistance mecanique neces- 
saire sur toute la hauteur du profile*; 
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2° Les parois laterales desdits profiles sont pro- 
longees au-dela du petit cote inferieur fermant la par- 
tie rectangulaire, par des languettes et ces memes 
parois se terminent dans la partie superieure par 
un etranglement, de telle sorte que, lors du mon- 
tage, les languettes du profile superieure viennent 
pincer la partie etranglee du profile inferieur, la 
zone de contact de ces organes de liaison etant mu- 
nie de cannelures. 

3° Les faces possedant des cannelures sont incli- 
nees dans le sens qui favorise 1'introduction des pro- 
files Tun dans 1'autre. 

Dans ces conditions, malgre un jeu rendu volon- 
tairement important pour faciliter le montage au 
maximum, il en resulte qu'apres mise en place, un 
effet de crochetage se produit grace a la presence 
des cannelures, et le jeu, a ce moment, se trouve 
pratiquement annule. II en resulte, de plus, que 
la constitution ainsi realisee est etanche a 1'eau ; 

4° Deux pieces en forme de U, placees per- 
pendiculairement aux elements profiles viennent 
coiffer les extremites de la paroi. Ces pieces, ren- 
due3 solidaires des profiles par un systeme quel- 
conque de fixation, rivets par exemple, perrnettent 
de realiser un ensemble rigide. 

Les extremites des profiles etant recouverts paT 
cette piece en U, n'ont de ce fait pas besoin d'etre 
coupes avec precision ; 

5° Le fait de pouvoir utiliser des profiles de 
grande hauteur, permet entre autres avantages, dans 
le cas de la construction de « ridelles » d'encastrer 
une serrure a 1'interieur d'un meme profile sans 
affaiblissement notable de la zone en cause, comme 
c'est le cas, si un ou plusieurs profiles de faible 
hauteur se trouvent coupes dans ladite zone ; 

6° Grace a la rigidite et a la precision de cons- 
truction obtenue par le dispositif ci-dessus expose, 
il est possible de concevoir des « ridelles » qui, par 
Pintermediaire d'un joint place dans des profiles spe- 
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ciaux munis <Fune gorge, assure Tetancheite desiree 
pour que la cargaison ne puisse etre directement ou 
indirectemcnt soumise a I'eau, qui normalement s'in- 
troduit entre, d'une part, le chassis et ies ranchers 
et, d'autre part, la ridelle, soit par projection de 
Feau de la chaussee. soit par rejaiilissement cree 
par Ies roues, phenomenes qui se trouvent consi- 
derablcment amplifies par I'effet des mouvements 
d'air auxquels est soumis necessairement tout engin 
de transport. 

De toute facon, I'invention sera bien comprise, 
si Ton se refere a 1'exemple de realisation donne 
a titre indicatif et non limitatif. 

Figure 1 est une vue partielle en perspective ecla- 
tee representant une extremite de paroi. 

Figure 2 est le detail en coupe perpendiculaire 
du dispositif d'agrafage. 

Figure 3 et figure 4 representent un exemple de 
realisation de dispositif etanche. 

1 et 2 sont Ies profils longitudinaux qui cons- 
tituent la paroi. 

De chaque cote de ladite paroi, les extremites 
des differents profiles qui la constituent viennent se 
loger a. 1'interieur d'une piece en forme de U prevue 
a cet effet, telle que 3. Chaque paroi est done ter- 
minee, en principe, par deux pieces 3 dont une seule 
est visible sur la figure. Les profiles longitudinaux* 
et ies pieces d'extremites en U sont rend us soli- 
daires entre eux, par 1'intermediaire de rivets par 
exemple. 

Les figures montrent comment les deux parois 2a 
sont prolongees au-dela de la face horizontal 2b 
fermant la chambre qui constitue la partie principale 
du profile, par des languettes 2c. 

Une fois assembles les profiles reposent Tun sur 
Fautre par leurs petits cotes adjacents et Pembol- 
tement est realise par les languettes 2c qui viennent 
saisir la partie retrecie lb du profile inferieur 1. 

Comme cela est visible particulierement sur la 
figure 2, les faces interieures 2d des languettes de 
prolongement 2c, ainsi que les faces externes Id* sont 
pourvues de cannelures de telle sorte qu'aussi bien 
la languette interieure que la languette exterietire 
2c ont tendance naturellement a se crocheter avec 
les parois Id correspondantes. une legere inclinaison 
desdites parois favorisant a la fois f assemblage et 
le crochetage ulterieur. On comprend done, com- 
ment grace au mode de fixation decrit. il est pos- 
sible de realiser un assemblage correct et aise, en 
employant des tolerances tres iarges, ce qui facilite 
le montage, tout en ayant une paroi finie ne pos- 
sedant pas de jeu apparent, et resistant a des ef- 
forts nonnaux de deformation, dans tous les sens. 

Malgre les Iarges tolerances utilisees dans la fa- 
brication des profiles, afin de rendre le montage plus 
facile, les elements superposes desdhs profiles repo- 
sent ainsi parfaitement Ies uns sur les autres par 
I'intermediaire de leurs faces adjacentes (petits co- 



les du rectangle) alors qu'une tolerance serree pre- 
senterait justement le danger de necessiter 1'emploi 
d'une force excessive pouvant provoquer une defor- 
mation permanente des languettes de prolongement 
2c . lors du montage aussi bien que d'un demontase. 

Les cloisons le et 2e servent essentiellement a 
constituer un systeme efficace de renfort par liaison 
des grands cotes des profiles interesses. 

Toutes les combinaisons sont possibles avec le sys- 
teme ci-dessus expose : Le3 parois realisees genera- 
lement, qu'elles soient fixes ou mobiles (ridelles) 
coraportent plus de deux profiles : ceux representes 
sur la figure I sont d'une part le profile inferieur 
et d 'autre part, le profile superieur. Les profiles 
intermediates generalement idenfiques, sous la re- 
serve exposee au paragraphe qui suit, component 
une partie retrecie avec cannelures du type lb sur 
le dessus et une partie avec prolongations du tvpe 
2c. 

Pour la facilite de la construction, la hauteur exte- 
rieure apparente, en position montee est choisie 
dans une valeur ronde, sous-multiple du metre. Des 
elements speciaux presentant des valeurs fraction- 
naires sous-multiples de cette meme valeur de base 
(par exemple respectivement 200 mm, puis 100 mm. 
50 mm, etc.^ permettent de construire des parois 
fixes ou mobiles de toute hauteur desiree. 

Tel que represente dans les figures 3 et 4, a 
titre d'exemple; il est prevu, dans le cas des ri- 
delles. la realisation d'un dispositif d-etancheite in- 
dispensable dans le eas d'une cargaison devant etre 
protegee du contact de IVau. 

i est le profile de bordure de la plate-forme. 

/ est une tige de liaison des divers profiles, tige 
rendue solidaire de la charniere de la ridelle r. 

g est un profile intermediaire. 

h est un profile special k gorge 2, recevant un 
joint m en matiere souple (caoutchouc ou similaire) 
realise de preference creux et muni de lamelles a 
1'exterieur. 

g est un « rancher » amovible ou un montant 
fixe vertical de la carrosserie. 

p est un U special k gorge d'extremite. 

Lorsque le rancher est rabattu en position de fer- 
meture. il apparait immediatement, en regardant fes 
figures en question, comment 1'etancheite se trouve 
parfaitement assuree, le joint s'opposant a Fintroduc- 
tion de Teau. quelle que soit la force des projec- 
tions ou la violence du vent. 

RESUME 

1° Constitution de parois de camions, semi-remor- 
ques, wagons ou autre engin de transport, par des 
profiles en metal leger. caracterise par les points 
suivants pris ensemble ou separement : 

a. La partie fermee constituant. en quelque sorte 
une chambre rectangulaire close, possede au moins 
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une cloison de separation qui sert a lier les parois 
entre elles, die fagon a realiser un renfort s'opposant 
a toute pression exterieure; 

6. Les parois laterales desdits profiles sont pro- 
longed au-dela du petit cote inferieur fermant la 
partie rectangulaire, par des languettes et ces me- 
mes parois se terminent dans ia partie superieure 
par un etranglement, de telle sorte que, lors du mon- 
tage, les languettes du profile superieur, viennent 
pincer la partie etrangiee du profile inferieur, la 
zone de contact de ces organes de liaison etant mu- 
nie de cannelures; 

c. Les faces possedant des cannelures sont incli- 
nees dans le sens qui favorise 1'introduction des pro- 
files Tun dans Taut re, realisant ainsi un effet de 
crochetage irreversible et ?ans jeu apparent; 
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d. Deux pieces en forme de U placees perpendi- 
culairement aux elements profiles, viennent coiffer 
les extremites de la paroi ; 

2° Constitution de parois tel que specifie en 1°, 
notamment de ridelles, caracterisee en outre, en ce 
qu'un joint place dans un profile muni d'une gorge, 
assure Fetancheite contre la penetration de Peau. 

3° A titre de produit industriel nouveau, toute 
paroi de camion, semi-remorque, wagon ou autre 
engin de transport comportant, en tout ou partie, 
application d\me telle constitution. 
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